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(5M Laitelma saato j ar j estelinassa paperikoneen monikanavaista peralaatikkoa 
varten monikerroksisten paper iainerai no jen valnistamiseksi - Anordnin* 
via ett atyrsystem for en flerkanalig inloppslada i en pappersmaskin 
for framstallning av flerskiktade pappersmaterialbanor 

Keksinnon kohteena on laitelma saato j arj estelmas sa paperikoneen 
monikanavaista peralaat ikkoa varten monikerroksisten paperiaineraino j en 
valmistamiseksi , jolloin rei'itetyn eroitusseinaman ylavirran puolella 
olevat kanavat on yhdistetty nopeudeltaan saadet tavissa oleviin pumppui 
hin ja eroitusseinaman alavirran puolella olevat kanavat konvergoivat 
perSlaatikon huuliaukkoa kohti. 

Monikanavaisten peralaatikko j en tai jakelulaitteiden kehityksen 
tuloksena on ollut huomattavia parannuksia mita tulee laminaaris een ra- 
kenteeseen, toimintanopeuteen, laitteiden yks inkertaistumiseen ja voima 
kulutuksen sMastSon. Esimerkkeja tallaisista monikanava- j akelulaitteist 
eli peralaatikoista on esitettu US-patent tij ulkaisuissa 3 598 696, 
3 839143 ja 3 923 593. T\innusomais ta tallaisille j akelulai tteille on 
huuliaukon kohdalla tapahtuva sellaisen kuitumaisen paper imassan , jolla 
on halutut vastaavat ominaisuudet , yhteenvirtaaminen useammasta, taval- 
lisesti kolmesta , j akelulaitteen kanavasta, jotka konvergoivat huuliauk- 
koa kohti. Huuliaukosta monikerros-massa siirtyy muodostuslaitteeseen 
vedenpoistoa varten huopa- tai viiranauhalla tai tallaisten valissa ja 
jatkaa tasta edelleen yhdis telmarainana paperikoneen viimeis telyt elo j en 
kautta. Nama kolmikanava- j akelulait teet ovat erikoisen kayttokelpoisia 
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valmistettaessa tavallisesti laineriksi kutsuttua paperia kclsitt^en 
suhteellisen paksun ja alhaisen puhkaisulujuuden omaavan jatepaperia 
olevan sisakerroksen, joka on kahden ulkokerroksen vSlissa n^iden ta- 
vallisesti muodostuessa tuoreesta sakeasta massasta levitettynS suhteel 
lisen ohuina kerroksina aikaansaadaan valmiin paperirainan halutun vii- 
meistellyn pinnan ja puhkeamis lujuuden . Ennen tyovaiheen alkamista 
huuliaukon rako, asetetaan aikaansa^maan veden maarcln perussuhde perus- 
tuen kokemukseen tai ennusteeseen valmistettavan paper in laadun ja no- 
peuden mukaan. Lisaksi kokonaismaSran asetteluarvo, pintakerroksten suh 
teen asetteluarvot ja kolmet peruspainon asetteluarvot sSSdetaan halut- 
tuihin arvoihin. Koneen muodostusosa kaynnisteta^n ja sen saavutettua 
tyoskentelynopeuden painetaan pumpun kaynnist imen "nuppia" jakelulait- 
teen vastaavan kanavan kutakin massasyottSa varten. Kun sitten raina 
on muodostunut koneessa tarkistetaan peruspaino, kunkin kerroksen pe- 
ruspaino j alleensaadetaan toisista riippumatta tarpeen mukaan ja mika- 
li muodostus tai muut rainan ominaisuudet sita vaativat suoritetaan 
suihkun nopeuden tai vesisuhteen tai koostumuksen muutos . TahSn asti 
tama on vaatinut jakelulaitteen kunkin kanavan omakohtaisen virtaus- 
suhteen tai koostumuksen saSdon, Talloin on vaadittu hyv^a. tarkkailua 
eli seurantaa ei-toivottu j en suhdevaihtelu j en valttamiseksi ulkoker- 
rosten osalta suhteessa rainan sisakerrokseen rainaa valmistettaessa 
monikanava- jakelulaitteella. Ongelmana on myos ollut huuliaukosta syo- 
tetyn massan hydrostaatt isen paineen pitaminen oikein saadettynS halut- 
tuun suihkunopeuteen nahden korreloituna paperikoneen muodostuslait- 
teen nopeuteen. 

Taman keksinnSn mukaan huuliaukon raossa oleva hydrostaatt inen 
paine on itsetoimivasti saadetty pitamaan haluttu suihkunopeus korre- 
loituna paperikoneen muodostuslaitteen nopeuteen ja itsetoimivasti 
yllSpitamaan oleellisesti oikea suhteen saat5 jakelulaitteen ulkoker- 
rosten massakanaviin virtaavan massan ja keskikerroksen kanavaan vir- 
taavan massan nopeuden kesken. 

Keksinto tarkoittaa taten oheisessa patenttivaat imuksessa 1 tar 
kemmin maariteltyS paperikoneen peralaatikossa olevaa laitelmaa. 

Keksinnon eras sovellutusmuoto ilmenee tarkemmin seuraavasta se 
lityksesta ja piirustuksista , joissa kuvat 1A ja IB yhdessa kaaviomai- 
sesti esittavat keksinnonmukaista sa3t6 jar j estelmSa ja kuva 2 on kuva- 
tekstitaulukko kuvien 1A ja IB esittamien kaaviosymbolien helpompaa 
kasittamista varten. 

Esitetyssa peralaatikossa tai jakelulaitteessa 5 on useita 
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massakanavia konvergoiden kohti huuliaukkoa 7, j onka Leveys vastaa ha- 
lutun rainan leveytta. Rainanmuodos tusprosessin aloi ttamiseksi tarvit- 
tava huuliaukosta 7 tuleva massavirta vastaanote taan ki taan 8 paperi- 
koneen muodostuslai t teen vedenpoi sto-osan ylajuoksun puoleisessa paas- 
sa, muodostuen tassa tapauksessa huopa- tai viirajuoksuista 9, jotka 
liikkuvat muodostus- tai rintatelojen 10 yli. Muodostuslai tteen rnuita 
yksityiskohtia ja paperikoneen puristus- ja kalanteri telajar jestelman 
yksityiskohtia ei ole tarpeen selostaa, koska ne ovat hyvin tunnettu- 
ja. Jakelulai tteeseen 5 vastaanotetaan massaa useampaa kerrosta var- 
ten monikerrospaperirainan valmis tamiseksi ja se virtaa vastaavan use- 
an huuliaukkoa 7 kohti konvergoivan erillisen kanavan kautta. Esite- 
tyssa sovellutusmuodossa kolmikerros-paperi tuot teen (sanontaa paperi 
kaytetaan tassa tarkoittamaan kartonkia, laineria ja sentapaista) val- 
raistamiseksi j akelulaitteessa on keskikanava 11 ja kaksi ulkokanavaa 
12, joista toinen on piirustuksessa keskikanavan 11 ylapuolella ja toi 
nen keskikanavan 11 alapuolella ja olennaisesti samanulotteinen kuin 
keskikanava, Sopivaa koostumusta olevaa paperimassaa syotetaan sopivil 
la johdoilla j akelulai tteen kanavien ylavirran paihin johdon 13 olles- 
sa yhteydessa kanavaan 11 ja vastaavasti johtojen l*f ollessa yhteydes- 
sa kanaviin 12. Alavirran puolella massa virtaa kanavissa 11 ja 12 
rei ! itetyn eroittavan seinaman 15 lapi, josta alavirtaan pain kanavat 
konvergoivat kohti huuliaukkoa 7. On tietysti selvaa, etta sopi villa 
laitteilla (joiden suhteen viitattakoon edella mainittuihin patentti- 
julkaisuihin) huuliaukko 7 on asetettavissa haluttua veden maaran pe- 
russuhdetta vastaavaksi ottaen huomioon halutun tuotteen laatu ja no- 
peus, jolla koneen on toimittava. On myos selvaa, etta on sovitettu 
sopivat laitteet peralaatikon halutun hydrostaattisen paineen asette- 
luarvon kuten myos yla- ja alapinnoituksen suhteen aset teluarvoj en ja 
kolmen peruspainon asetteluarvon saavuttamiseksi halutunarvoisena. Nama 
ominaisuudet ovat samanlaiset kuin tamantapais ten j akelulai tteiden ai- 
kaisemmin tunnetuissa saatolai tteissa. 

Laitteita on sovitettu massan syot tami seksi riippumattomas ti 
halutun sakeana sybtto johdon 13 kautta j akelulai tteen keskikanavaan 11 
ja ulkokanaviin 12 syotto johto j en ih kautta. Vaikkakin johdon 13 kes- 
kikanavaan 11 syottama massa yleensa on erilaista koostumusta kuin ul- 
kokanaviin 12 johtojen lU- kautta syotetty massa, saattaa ulkokanavan 
massa olla samanlainen tai erilainen riippuen valmiste ttavan moniker- 
rospaperirainen laadusta. Vaikka siis syottojohtoon 13 syotetaan mas- 
saa sopivasta sakean massan (massa, joka on alunperin sakeampaa kuin 
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mita itse asiassa vaaditaan huuliraon kohdalla) (ei-nay tety sta ) laati- 
kosta, joka on riippumaton johtojen lU- syotdn lahteesta, johtojen l L f 
sakea massa voidaan syottaa riippumattomista (ei-nay tetyi sta ) massa- 
Laatikoista tai yhteisesta massalaatikos ta riippuen tarpeesta. J'ohdon 
13 sakea massa kulkee johdon 15' kautta sopivan pumpun 17, kuten sii- 
pipumpun, sisaantuloon ja sitten pumpusta sihtien 18 iapi johtoon 13 
pumpun paineen alaisena syotettavaksi kanavaan 11 • Sakean massan l.ai- 
mentamiseksi tarvittavaan sakeuteen tai vakevyyteen tuodaan pumppuun 
17 vetta esimerkiksi johdolla 19 pumpun si saanottopuolelle , sopivasti 
yhdessa sakean massan kanssa, Samalla tavalla sakeata massaa syote- 
taan kuhunkin johtoon lh vastaavan johdon 20 kautta ja se yhtyy sopi- 
vaan vesilahteeseen johdolla 21 siipipumpun 22 si saanot topuolella ja 
syotetaan sitten pumpun painepuolelta sihtien 23 lapi vastaavaan joh- 
toon l*f. Sakean massan laimennus voi olla suuruutta 1-10 #:sta kui- 
tua noin 0,1 - 1,07 %:±±n kuitua massalie tteessa , joka johdetaan ulos 
jakelulaitteen huuliaukosta 7- Vetta voidaan johtaa johdoissa 19 ja 
21 eri lahteista tai se voi tulla yhdesta ainoasta yhteisesta sailios- 
ta kiertoveden toimit tami seksi jar jestelmaan. Kutakin sakean massan 
putkijohtoa tai johtoa 15* ja 20 tarkkaillaan ja saadetaan toisistaan 
riippumattomasti pumpun tarvetta vastaavasti vastaavalla virtauksen 
siirtolaitteella 25, joka ohjaa virtausta osoittavaa saadinta 27 vai- 
kuttamaan virtauksen siirtolai tteesta ylavirtaan olevaan venttiiliin 
28 virtausta osoittavan saatimen antaman ohjausmerkin mukaisesti. 

Ilmavapaan massan virtauksen suhteen sailyttami seksi itsetoi- 
mivasti jakelulaitteen 5 kanavissa kaytetaan laitteita ulkokanavi en 
12 pitamiseksi alistussuhteessa keski- eli sisakanavaan 11, koska 
sisakanava yleensa on asetettu tuottamaan yhdistelmarainan paksumpaa 
kerrosta. Tata varten sopivasti pneumaattista tyyppia oleva sopiva 
muunnin eli paineensiirta ja 29 on sovitettu ylavirtaan rei'itetysta 
erotuslevysta 15 herkaksi keskikanavassa 11 olevalle paineelle ja sa- 
manlaiset paineensiirta jat 30 on sovitettu herkiksi ylavirran paineel- 
le kussakin ulkokanavassa 12. Kukin paineensiirta ja 29 ja 30 johtaa 
erilliseen paineensiirtolaitteeseen 31, joka on yhdistetty erillisiin 
paineenosoittimiin 32, joiden osoittama on nahtavissa sopivassa pape- 
rikoneen (ei-nayte ty ssa ) koj e taulussa. Kukin paineensiirtolaite 31 
Lahettaa merkin erilliseen dif f erentiaali-paineensiirtolai tteeseen 
eli paine-eroanturiin 33. Paine-eroanturei ssa 33 verrataan paineensiir- 
tolaitteista 31 tuleva paine keskikanavan 11 huuliaukon puoleisessa 
paassa olevaan pneumaatti seen paineensiirta jaan 35 yhdistetysta pai- 
neensiir tclaitteesta 3h tulevaan paineeseen. Tulokseksi saatu paine- 
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-eromerkki kustakin paine-eroanturi s ta 33 ohjataan nrilliseen nolio- 
juurenottajaan 37, joka ottaa neliojuuren eri paine-erois La . Tama sal- 
lii j akelulai tteen 5 kolmessa kanavassa olevan massan nopeuden verLal- 
lun, koska hydros taattinen paine ja putkessa tai suljetussa kanavassa 
juoksevan nesteen nopeus ovat tietyssa suhteessa toisiinsa, esimerkik- 
si seuraavan yhtalon nayttamalla tavalla 



h = hydrostaattinen paine 

C = vakio 

f = putken kitkakerroin 

L = putken tai kanavan pituus 

m = hydraulinen sade 

g = painovoiman kiihtyvaisyys 

V = nopeus. 



Keskikanavan nelio juurenottaj as ta 37 tuleva merkki siirtyy virtauksen 
osoittimeen 38, joka voi olla ko j e taulussa . Molempien ulkokanavien 
neliojuurenottajista 37 tulevat merkit siirtyvat kummankin ulkokana- 
van 12 vastaavaan virtausta osoittavaan saatimeen 39* 



Keskikanavan 11 nelio juuri-paine-erosiirtolaitteesta 37 tuleva 



merkki johdetaan myos kummankin ulkokanavan 12 eri Hi seen suhdease- 
maan W-O, jotka ovat yhteenkytketyt . Sanonnalla 11 suhdeasema" tarkoite- 
taan tassa laitetta, jossa huuliaukosta tulvivan massavirran ja viiran 
nopeuden aiheuttamien merkinantoj en suhteet suhteutetaan edelleenoh- 
jausta varten. Yhteenkytkemisen johdosta suhdeasemat hO kehittavat 
identtisia asetteluarvo ja hi molempiin virtausta osoittaviin saati- 
miin 39 perustuen keskikanavassa 11 olevaan virtaukseen. Naita aset- 
teluarvoja ^1 vertaillaan sitten molempien ulkokanavien 12^virtausta 
osoittavissa saatimissa 39 merkkeihin, jotka tulevat ulkokanavien ne- 
lio juuri-paine-eroantureista 37. Virtausta osoittavista saatimista 39 
tulevat merkit vastaanote taan vastaavilla erillisilla nopeuden saaty- 
reilla *+2 saatamaan massapumppuj en 22 vastaavia kayttomoottorei ta *f3. 
Talla tavalla molempiin ulkokanaviin 12 syotettya massaa saatavien 
pumppujen 22 nopeus on saadetty funktiona keskikanavaa 11 syottavan 
pumpun 17 nopeudesta. Mikali halutaan massan nopeuden kasisaatoa .*onr : - 
massakummassa tai kummassakin ulkokanavassa 12 voidaan naiden kana- 
vien asetteluarvot asettaa manuaali ses ti asete ttavik:;i vasLaavaLLa 
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"auto/man" vaihtajalla 44, joka voi olla sovitettuna virtausta osoit- 
tavien saatimien 39 ja nopeussaatyrien 42 v^iliin. Taten on aikaansaa- 
tu kunkin ulkokanavan 12 massan nopeuden taydellinen ohjaus. 

Ulkokanavien 12 orjallisen ohjauksen ansiosta yks inkertaises- 
ti keskikanavalla 11 saatamalla siina olevaa nopeutta koneen muodos- 
tuslaitteen muodostusnauhan nopeuden suhteen voidaan taysin sailyttaa 
haluttu siirtosuhde eli viiran nopeuden suhde j akelulaitteest a 5 pur- 

9 r 9 

kautuvan yhdistelmamassavirran nopeuteen. Taman suhteen arvo on taval- 
lisesti mieluimmin noin 1,0, mutta voi vaihdella l,l:sta noin 0,9:3an 
riippuen sellaisista tekijoista kuin koneen nopeudesta, massan sakeu- 
desta ja valmistettavan paperin tai kartongin laadusta. Viiran tai 
nauhan nopeus maaraytyy siihen liittyvan ( ei-naytetyn ) huopautustelan 
pyorimisnopeudesta ja taman aiheuttama merkki syStetSfin esitetyllS ta- 
valla viiranopeusilmaisimen 45 kautta siirtosuhdelaskimeen 47. Jakelu- 
laitteessa 5 olevan keskikanavan 11 alavirran tai huuliaukonpuoleises- 
sa paassa oleva pneumaattinen muunnin eli paineensiirtaja 48 seuraa 
kayton aikana virran nopeutta ja syottaa paine-eroanturiin 49 merkin , 
joka vaikuttaa siirtosuhdelaskimeen 47, ilmaisten itse asiassa paine- 
-eroanturille massan yhdis telmavirtauksen paineen huuliraon tai suut- 
timen laheisyydessa mitattuna paineensiirtajalla 48. Vaikkakin paine- 
-eroanturi 49 voi toimia riippumattomast i , on se mieluimmin yhdistet- 
ty paineen saatyriin 50, joka vaikuttaa paine-eroanturiin 49 paineil- 
malla, minka johdosta anturi 49 voi lahettaa siirtosuhdelaskimeen 47 
tarkemman ratkaisun omaavan merkin. Tama on toivottavaa, koska IShel- 
la koneen nimellisnopeutta halutulla massan sakeudella kaytetyn jake- 
lulaitteen 5 painealue ei vaihtele suuresti, eika peita anturin 49 
taytta aluetta. Siksi anturin 49 osoittaman paineen parempi vaikutus 
on toteutettavissa jos se on saadetty toimimaan paineella ahtaammissa 
puitteissa, joihin kayton aikana odotettavissa olevat tos ias ialliset 
paineen sopivat. Taman saavuttamiseksi sSatyri 50 vaikuttaa anturin 
49 toiseen puoleen paineilmassa , jota tarkkaillaan manometrilia 51. 
Tama saa anturin 49 toimimaan alemmalla alueella k£sittaen, esimerkik 
si, 510 cm vetta ja lisaa taten sen tarkkuutta esimerkiksi 1/4 %:iin 
verrattuna esimerkiksi l/2:sta 1 %:iin, mika on odotettavissa paine- 
alueen ollessa 1020 cm vetta. Vaihtelemalla vaikuttavaa paineilmapai- 
netta voidaan paine-eroanturin 49 toiminta-aluetta ja tarkkuutta vaih 
della halutulla tavalla. 

Kaytossa siirtosuhdelaskin 47 aikaansaa asetteluarvon 52, jo- 
ta kaytetaan painetta osoittavalla saatimella 53 vertailua varten pai 
ne-eroanturista 49 tulevaan merkkiin tarkoituksella vastaavan merkin 
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lahettaminen moottorin 55 nopeussaatyriin 54 moottorin kayttaessa kes- 
kikanavan pumppua 17. Vaihtoehtoisesti asetteluarvo 52 on asetettavis- 
sa manuaalisesti "auto/man" vaihtajalla 57. 

Edellisesta on kaynyt ilmi , etta tSman keksinnOn mukaisesti 
jakelulaitteen 5 mika tahansa massaa siirtava kanava on j akelulaitteen 
minka tahansa muun kanavan saadetysti oh j attavissa , ja lis^ksi jakelu- 
laite on myos laheisesti riippuvainen paperikoneen osana toimivan muo- 
dostuslaitteen kayttonopeudesta. PitSmalla jakelulaitteen 5 ainerai- 
nan ulkokerroksiin syatettavan massan kanavat orjallisesti itsetoimi- 
vassa alistussuhteessa keskikanavaan 11 yliapidetaan itsetoimivasti 
koneen toimiessa massan syoton ja muodostuslaitteen nopeuden tarkka 
oikea suhde senjalkeen kun halutut erilliset saad6t on toteutettu kun- 
kin kanavan ja huuliaukon 7 suhteen. 

Patenttivaatimukset : 

1. Laitelma saato jar j estelmassa paperikoneen monikanavaista 
peralaatikkoa (5) varten monikerroksis ten paperiaineraino j en valmista- 
miseksi, jolloin rei f itetyn eroitusseinamfin (15) yiavirran puoleiset 
kanavat (11,12) ovat yhdistetyt nopeussaadettSviin pumppuihin (17,22) 
ja eroitusseinaman alavirran puoleiset konvergoivat peraiaatikon huu- 
liaukkoa kohti , tunnettu siita, etta ensimmainen paine-ero- 
anturi (33) on yhdistetty paineensiirtajaan (29), joka on sovitettu pe- 
raiaatikon (5) paSkanavaan (11) eroitusseinaman (15) yiavirran puolelle 
ja samaan kanavaan eroitusseinaman alavirran puolella olevaan paineen- 
siirtajaan (35), etta paine-eroanturin ulos-merkkipuoli on kytketty 
vahintaan yhteen suhdeasemaan (40), joka kehittaa asetteluarvon pape- 
rimassan virtausnopeudelle vahintaan yhdessa toisessa kanavassa (12), 
jolloin suhdeaseman ulos-merkkipuoli on kytketty virtausmaaraa indikoi- 
vaan saatoelimeen (39), joka on yhdistetty nopeudeltaan saadettavissa 
olevaan pumppuun (22) toisessa kanavassa, etta lisaksi ainakin yksi 
paine-eroanturi (33) on yhdistetty paineensiirtajaan (30), joka on 
sovitettu toiseen kanavaan eroitusseinaman (15) yiavirran puolelle 

ja paakanavassa (11) olevaan paineensiirtajaan (35) eroitusreinaman 
alavirran puolella ja etta taraan toisen paine-eroanturin (3 3) ulos- 
-merkkipuoli on yhdistetty virtausmaaraa indikoivaan saatoelimeen (39) 
toisesta paine-eroanturista (33) tulevan ulos-merkin vertaamiseksi 
suhdeaseman (40) kehittamaan asetteluarvoon . 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitelma, tunnettu 
siita, etta erillinen neliS j uurenottaja (37) on kytketty vastaavaan 
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paine-eroanturiin (33) nelioj uurten laskemiseks i paine-eroituksis ta 
ja kanavissa olevien massanopeuksien vertailun sallimiseksi . 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitelma, t u n - 

n e t t u siita, etta kolmikanavaisessa peraiaatikossa (5) paakana- 
va (11) sijaitsee molempien toisten kanavien (12) valissa ja etta 
kummassakin toisessa kanavassa olevat suhdeasemat (40) ovat yhteen- 
kytketyt ja kehittavat identtisia asetteluarvo j a . 

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen laitelma, t u n - 
n e t t u siita, etta paperikoneen muodostusosan j uoksunopeudesta 
riippuvainen laite saataa paakanavan (11) pumpun (17) nopeussaatyria 
(54). 

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitelma, tunnettu 
siita, etta paperikoneen muodostusosan tySnopeudesta riippuvaisena toi- 
mivaan saatolaitteeseen sisaltyy siirtosuhdelaskin (47) seka etta ta- 
ma laskin on kytketty seurantalaitteeseen (48) paakanavan (11) ala- 
virtaosassa tapahtuvan massan virtausnopeuden valvomiseksi huuliaukon 
(7 ) laheisyydessa. 

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitelma, tunnettu 
siita, etta paine-eroanturi (49) on kytketty sanotun seurantalaitteen 
(48) ja siirtosuhdelaskimen (47) valiin seka etta paine-eroanturiin 
on kytketty laitteet (50,51) anturin (49) osoittaman ratkaisupaineen 
tarkkuuden lisaamiseks i . 

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen laitelma, tun- 
nettu siita, etta erillinen massansyotto j ohto (15 , ,20) on ylavir- 
ran puolella yhteydessa vastaavaan pumppuun (17,22) seka etta sano- 
tuissa johdoissa pumppujen yiavirran puolella olevasta paineesta riip- 
puvainen laite on toiminnassa massavirtauksen saatamiseksi pumppuihin. 

Patentkrav : 

1. Anordning vid ett styrsystem fSr en flerkanalig inlopps- 
lada (5) i en pappersmaskin for f ramstailning av flerskiktade pappers- 
materialbanor, varvid kanalerna (11,12) uppstroms om en perforered 
skiljevagg (15) ar anslutna till hastighetsreglerbara pumpar (17,22) 
och nedstroms om skiljevaggen konvergerar mot inloppsladans slits- 
oppning, kannetecknad darav , att en fSrsta dif f erent ial- 
tryckmatgivare (33) ar ansluten till en trycktransor (29) anordnad i 
inloppsladans (5) huvudkanal (11) uppstroms om skiljevaggen (15) och 
till en trycktransor (35) i samma kanal nedstr5ms om skiljevaggen, 
att dif f erentialtryckmatgivarens utsignalsida ar kopplad till minst 
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en kvotbildare (40), som alstrar ett borvarde f5r pappersmd ldcns strom- 
ningshastighet i minst en annan kanal (12), varvid kvotbildarens utsij?- 
nalsida ar kopplad till ett mangdstrSmsindikerande styrbrgan (39),an- 
slutet till den has tighetsreglerbara pumpen (22) i den andra kanalen, 
att minst en ytterligare dif f erent ialtryckmatgivare (33) ar ansluten 
till en trycktransor (30) anordnad i den andra kanalen uppstroms om 
skiljevaggen (15) och till trycktransorn (35) i huvudkanalen (11) ned- 

* 9 r » 

stroms om skiljevaggen och att denna andra dif f erent ialtryckmatgiva- 
res (33) utsignalsida ar ansluten till det mangdstromsindikerande 
styrorganet (39) for jamfSrelse av utsignalen fran den andra differen- 
tialtryckmatgivaren (33) med borvardet alstrat av kvotbildaren (40). 

2. Anordning enligt patentkravet 1, kannetecknad 
darav, att en separat kvadratrotsutdragare (39) ar kopplad till respek- 
tive differentialtryckmatgivare l 33) for att berakna kvadratrStterna 

ur tryckdiff erenserna och medge jamforelse av maldhas t igheterna i ka- 
nalerna. 

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, kanneteck- 
nad darav, att i en inloppslada (5) med tre kanaler ar huvudkanalen 
(11) belagen mellan de bada andra kanalerna (12) och att kvotbildarna 
(HO) i de bada andra kanalerna ar sammanlankade och alstrar identiska 
bSrv£rden. 

4. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-3, kanne- 
tecknad darav, att en anordning i beroende av 16phas tigheten 
hos pappersmaskinens f ormningssektion reglerar pumpens (17) for huvud- 
kanalen (11) varvtalsregulator (54). 

5. Anordning enligt patentkravet 4, kannetecknad 
darav, att den i beroende av arbetshast igheten hos pappersmaskinens 
formningssektion verksamma regleringsanordningen innefattar en 8ver- 
gangsforhallanderaknare (47) samt att till denna raknare 3r kopplad 
en anordning (48) for overvakning av maidens strSmningshas tighet ge- 
nom huvudkanalens (11) nedstrSmsdel i narheten av sprutoppningen (7). 

6. Anordning enligt patentkravet 5, kannetecknad 
darav, att en dif f erentialtryckmatgivare (49) 3r inkopplad mellan namn- 
da Qvervakningsanordning (48) och overgangsf Srhallanderaknare (47), 
samt att till dif f erent ialtryckmatgivaren 3r kopplat anordningar (50, 
51) f6r okning av noggrannheten hos det av matgivaren (49) indikerade 
resolut ionstrycket . 

7. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-5, kanne- 
tecknad darav, att en separat maldtillf orselledning (15', 20) 



10 



62875 



kommunicerar med uppstromssidan pa respektive pump (17,22) samt 
att en i beroende av trycket i namnda ledningar uppstr5ms om pumpar- 
na belagen anordning ar verksam for reglering av maldf lodet till 
pumparna. 



Vi i t e julkai su j a-An for da publ ikat ioner 

Patenttijulkaisujai-Patentskrifter: Suomi -Finland ( FI ) 780 (D 21 H 1/06). 
Iso-Britannia-Storbritannien(GB) 1 50U (D 21 H 5/00). USA(lJs) 3 886 036 

(D 21 F 1/06). 

Muita julkaisuja:-Andra publikat ioner : SPY:n oppi- ja kasikirja III, Paperin 
valmistus, Helsinki 1969, P- G36 , kplreet h ja 6. 
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TEKSTI- ja LYHEN NESKLIT YS 

PIC = VIRTAUSTA OSOITTAVA SAiDIN SP « ARVON AShTT.-.l.'.' 

PI ' - VIRTAUKSEN OSOITIN APT - PAINE-KiiOANVliiiJ 

FT - VIRTAUKSEN SIIRTOLAITE y/ - WKLlOO UUK KhOTTAj A 

M » MOOTTORI ■ » - - IMA 

PIC =» PAINETTA OSOITTAVA SAADIN SAHKOJOHTO 

PT a PAINEEN SIIRTOLAITE - PAPEKIMASSA 

PI = PAINEEN OSOITlN 
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